
设计原则

使用定位销固定部件的相对位置

更为常见的应用是使用定位销固定两个或多个部件的相对位置。在这种情况下，初始安装时将定位销的一部
分安装在其中一个部件上，然后将接合部件的孔压入到已安装一部分的定位销露出的一端。精确定位需要考
虑以下因素：

¥孔尺寸公差

¥初始安装的相对深度

¥定位衬套的总长度

¥孔中线的实际位置

这些因素相互关联，需要同时考虑。在特定情况下，以下一般原则对于确定最佳设计很有帮助。

¥ 公差较小的精密孔会增加成本，但同时也能提高定位精确度并简化设计考量。

¥ 更宽的孔公差需要更长的定位销来确保两个部件的紧固并消除部件间的间隙。

¥ 初始安装孔应下部，接合部件孔应使用上公差。

¥ 最大孔公差不应超过建议公差范围的一半 (1/2)，使两个孔的孔公差处于公差范围内。

¥ 通过啮结合长度和孔公差，或者同时通过两者可以实现在通孔中固定定位销位置。一般
而言，销在直径较小的固定孔中的结合长度应不小于销总长度的 60% 。

¥ 如果使用了多个定位销，采用上公差的孔以适用于大的中心线公差。

使用定位销永久定位

如果部件的位置通过定位销以外的方式确定，该部
件需要重复拆装，建议将部件同时钻孔，然后在装
配条件下安装定位销。拆卸期间，可以拆除定位销
并在重新装配时重新安装。这种方法不需要考虑孔
公差和孔中线。它能非常精确地永久定位。
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精密孔

如果是精密孔且两个部件的孔相同，如公差为 
0.0008 英寸或 0.02 毫米的珩孔或铰孔，则只
需略为考虑定位衬套的长度以实现精确的相对位
置。我们建议在这些情况下使用指定的最小孔。
定位衬套将填满初始安装孔的直径，而通常露出
端未确定大小的直径将填充孔之间的公差差值 
（如有）。在露出的定位衬套上装配接合部件时，
如果无法接受这种干涉，则建议将露出的定位销长
度保持在最小程度，如果可行，建议将定位销穿过
初始安装的孔使销的直径保持一致。在任何情况下
都建议至少将定位销总长度的三分之二安装到初始
孔中，以永久固定定位销位置。

最大公差孔

允许的最大公差是建议总公差的一半。这仍在钻
孔或芯孔的正常生产孔公差范围内。初始安装
时，应将定位销安装到较小的孔中，即公差小的
孔。较大的孔即接合部件中的孔，该孔应具有
附加公差。请看图释：8 毫米定位销的孔建议总
公差为 8.00 至 8.13。取近似的中间值并分开
公差。较小的孔将为 8.00 至 8.06，较大的孔
为 8.06 至 8.13。初始装配端的销的直径与孔径
相同，突出部分销的直径随着与初始安装部件的
距离的增加而增大，一般情况下，突出部分的销
的长度需要等于销直径的 1-1/2 倍，其直径才能
大于最大孔径。对于安装在 8 毫米孔中的 8 毫米
定位销，则需要突出 12 毫米才能使突出端的定
位销直径大于 8.13 毫米。初始安装时安装的较小
孔可帮助固定定位销的位置，但仍建议在较小的
安装孔中有尽可能大的结合长度。因此，此处所
用示例用于解释最大的孔公差情况，定位销将为  
BUSH 8 x 30 BK SD 200。

孔总公差 = ø8.00 至 8.13 毫米
用于固定定位销位置的孔 = ø8.00 至 8.06 毫米
接合部件孔 = ø8.06 至 8.13 毫米

Ø8.13 最小（接合部件的
最大孔直径）

Ø8.00（公差范围内的最小直径）

12 毫米

18 毫米

等于孔直径

≥1 外径

定位销长度
的 ≤60%
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SPIROL 应用专家随时待命
根据您的要求提供建议
或者评估您的应用情况。

盲孔和台阶孔

盲孔和台阶孔可用于定位销位置，台阶孔通常用于配合螺栓使用的定位衬套中。由于盲孔和台阶孔仅沿一个方
向固定定位销位置，因此我们仍然建议使用较小孔径的大的结合长度来将定位销固定到位。

接合完整性

振动触发的旋转松动力会导致失去接合的完整性。垂直于螺栓轴向的载荷，尤其是循环载荷会导致螺栓头或螺
母滑动，从而转化为旋转松动力。定位销，尤其是定位衬套可减少甚至是消除旋转松动力。在这种情况下，建
议在插入后使用公差范围内最小的孔来减小定位销的弹性。剪切强度也需要评估。在静态载荷或载荷间的周期
时间长的情况下，最大载荷不应超过最小剪切强度的 75%。当载荷以强烈振动形式出现时，则建议为 50%。

中线公差

如 果 使 用 了 多 个 定 位 销 ， 孔 定 位 的 中 线 公
差 将 成 为 问 题 。 在 需 要 精 确 定 位 的 精 密 孔
情 况 下 ， 中 线 公 差 需 要 非 常 精 确 且 类 似
于 实 心 定 位 销 所 用 的 公 差 。 建 议 公 差 为  
0.0006 英寸或 0.015 毫米。根据在这些情况下的

建议将定位销安装到最小孔中后，如果销的间隙
消除，其弹性将非常有限。

可以通过增加孔的公差使位置公差较为宽
松，但这会牺牲连接的刚性。如果孔公差存

在差异，可以增加中线公差到孔公差或最小公
差。在以上示例中使用的 8 毫米定位销中，中

线公差可以是 0.06 毫米。最大未对准处的净孔
不可小于建议的最小孔；示例中为 8 毫米。未对

准间隙通常会自行分布到各个定位销之间。

如果是定位衬套应用，其中螺栓穿过定位销进入
螺纹部件中，则定位衬套的最小内径和螺栓最大
直径间的间隙需要足够大来填充未对准间隙。如
果使用这些原则，则标准间隙将始终足够用于最

大未对准间隙。
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更低的装配成本。
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销装配技术 嵌件装配技术 限压套安装技术

精密金属垫片和高磨损
组件

平垫和垫圈 振动送料系统

塑料用嵌件 铁路螺母 碟形弹簧

弹性定位销/定位衬套 标准隔套 限压套

卷制弹性圆柱销 直槽弹性圆柱销 实心销

SPIROL 提供免费的应用工程支持! 我们将协助新设计，帮助解决问题，并提
供节省现有设计成本的建议。敬请登录SPIROL.cn查看SPIROL应用工程服务
详情。
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