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为紧固与连接产品提供创新的解决 
方案，源自1948！

从卷制弹性圆柱销的发明开始，SPIROL 就从业内的其他所有公司中脱颖而出。我们以技术为

本，提供高质量零部件。使用我们的零部件可为您提升装配质量，延长产品寿命并降低您的生产

成本。

遍布全球的 SPIROL 应用工程师可帮助您设计产品，我们依托最先进的制造中心和全球仓储 

网络，能够简单快捷地将产品交付到用户手中。

本地设计，全球供应

如需设计协助请与我们联系：
www.SPIROL.cn/s/solidpin_design/

北美洲 南美洲 欧洲 亚太地区

阿波达卡:新莱昂州,蒙特雷

巴西:圣保罗

英国:北安普敦郡,科比

西班牙:巴塞罗那

美国:俄亥俄州,斯托

美国:康涅狄格州,丹尼尔森

加拿大:安大略省,温莎

德国:慕尼黑

捷克共和国:斯特拉瓦

法国:兰斯

中国:上海

韩国:首尔

华沙:奥莱希尼察
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由于有很多种类型的工业标准销可选，设计师的任务是选出满足特定应用要求且最
具有成本效益的销。当不止一种类型的销可能满足特定要求时，以下为实心销最合
适时的几种一般准则：

• 当需要销钉头来实现限位止动或将构件的薄部件与较厚部件固定在一
起时

• 当需要光滑规则的表面时，例如与棘爪或其他带角度的组件配合使
用时

• 当空心销不合适的时候，例如设计师需要堵住小孔时（即，限制液体
通过）

• 当需要手动对齐几个通孔时

• 当需要增加弯曲或剪切强度时

• 当孔位置需要保持精确时

为什么使用实心销？

SPIROL 拥有一个可供在线阅览的应用案例研究文库 (www.SPIROL.com)。

SPIROL 可以提供标准的圆柱销、滚花销和倒钩销。这些销的规格可在第 4-7 页找到。

圆柱销 – 可提供带头或不带头销，圆柱销按其大小进行区分。倒角端比滚磨边更均匀 — 使利用自动组
装设备进行的安装更为可靠。圆柱销通过挤压主体而非挤压销来保持固定。它们适合在塑料中进行压装
使用，但限制在主体材料承受压缩尺寸大约在 0.05mm – 0.08mm (0.002” – 0.003”) 的情况下。在不需
要严格公差的精密定位销时，这些销经常用于替代精密定位销。

滚花销 – 可提供带头或不带头销以及可提供直滚花或螺旋滚花。与通过销和孔之间的均匀作用产生保持
力的圆柱销不同，滚花销是削入主体。主体材料介入滚花的凹槽中会在销和孔之间产生更多的摩擦接触
面积，从而产生更高的保持力。使用螺旋滚花销，30° 倾斜的滚花还可以在销进入主体时产生旋转，从
而与主体产生更多的表面接触。这就会产生更高的摩擦力、更大的咬合力并提高了退出阻力。

倒钩销 – 提供带头销，倒钩销专用于塑料构件。凸起的倒钩角度向后倾斜，与插入方向相反，可以获得
最大保持力。所有倒钩销都留有足够长的导杆，有利于与孔洞对齐和方便安装。

SPIROL 实心销

可定制产品以满足您的应用要求

在设计阶段早期与 SPIROL 合作的其中一个好处是如果我们 30,000 种标准商品都无法满足您的
特定应用要求，我们只需简单修改下标准设计就可以解决这一问题。不论有多复杂，SPIROL 的
工程师都会配合您，以最低的制造总成本开发出符合您应用的具体要求的销。
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设计指南

SPIROL 制造直滚花、螺旋滚花和倒钩实心销。在应用方
面有诸多重叠之处，这些保持功能可以得到成功运用。直滚
花比起螺旋滚花具有更低的插入力，可在构件内产生旋转
阻力，但是在轴向负荷时只提供有限的保持
力。因此，当销用来传递扭矩（例如，作为
轴用来旋转轮子时），建议使用直滚花。旋
转滚花在轴向负载时，可同时提供对扭转和
外推的阻力。

在弹性塑料中，需要对轴向力产生最大阻力时，建议使用倒
钩销。安装后，塑料将回填至倒钩区域，产生最大保持力。
倒钩销不适用于脆性塑料或包含大量填充物的塑料。由于倒

钩销的径向特性，它们无法阻止两个组件彼
此相对转动。对于此类要求，应使用直滚花
或螺旋滚花。

如何选择合适的保持功能

滚花/倒钩位置

有时为了满足装配、保持力或某种功能的要求，必须修改销上面的滚花长度
或位置。可以定制实现固定功能的位置以满足设计要求。更具体地说，不是
让滚花或倒钩分布在整个销上，而是在实心销的榫上任何位置都可以出现一
段或几段滚花或倒钩，以便与要固定的组件保持吻合。

此类示例见右图。塑料手柄的设计师想要销牢固地固定在一个组件中，而另
一个组件在启动塑料手柄时可以绕销自由旋转。SPIROL 设计的实心销，其
倒钩位于销钉头下，倒钩长度等于构件最外层宽度。销的其他部分则是光滑
的，没有固定功能。这样，销就可以轻松对齐并自由地安装在构件的所有孔
中，直到倒钩与最后一个孔接触，将销牢固锁定到位。完全安装好后，手柄
将绕着固定销的非倒钩端自由旋转。销钉头可以阻止销过度安装，从而使销
可以用机械进行自动安装。

SPIROL 的应用工程师将评估您的要求，和您的设计团队一起推荐装配总成本最低的最佳解决方案。

孔设计

在通过压装方式将实心销插入构件进行固定时，必须确保销
比主体材料更坚硬。否则，在安装过程中，销将会变形。如
果需要更高的硬度，可以采用合金钢生产实心销并进行完全
硬化。

有必要认识到推荐的孔尺寸（第 4-7 页）是基于一般应用的
指导尺寸，可能需要根据材料的硬度或需要的啮合度进行修
改。另外，有许多应用需要不同的孔尺寸，以确保组件的正
常功能。出于这个原因，建议新设计详情请咨询 SPIROL。
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特殊材料

SPIROL 在用于独特情况的特殊材料方面拥有丰富的经验，例如：

材料和表面处理

奥氏体（镍）不锈钢 (D)
奥氏体不锈钢在正常环境条件下具有卓越的防腐性能。它
能很好地适应淡水和大气海洋环境，并且适合于包括酸性
环境在内的许多其他工业条件。所有奥氏体不锈钢实心销
都已经过钝化处理。

低碳钢 (F)
低碳钢是最通用的可用材料之一。这种材料容易获得，而
且是没有任何电镀或涂层的标准实心销材料中最经济的。
低碳钢实心销采用接触干型防锈剂。附加涂层和表面处理
可应用于碳钢以改善耐腐蚀性。但是，对于某些应用，需
要高级别的耐腐蚀性时，选择不锈钢可能更合适，更有利
于节省成本。

普通/涂油 (K)
此涂层是一种接触干型油的薄涂层，可在存储和运输的过程
中提供耐腐蚀性能。该润滑油悬浮于一载体中，会随着时间
而蒸发。因此，销为接触干型，有助于自动进料和组装。

钝化 (P)
不锈钢实心销的钝化是指去除内嵌的工具钢及其他游离铁颗
粒等表面污染物的过程。钝化的唯一目的是去除内嵌的铁颗
粒，而不是清洁产品。作为一个标准，虽然所有不锈钢实心
销都已经过钝化处理，但有一些关键应用绝对需要钝化，如
医疗器械、食品或药品行业使用的构件、燃料系统应用和要
求清洁环境的任何应用。
仅适用于不锈钢。

标准材料 标准表面处理

类型

F  - 低碳钢

D  -  奥氏体（镍）不锈钢

表面处理
等级

UNS G10220/C20C (1.0411)
UNS S30500/X4CrNi18-12

材料

K - 普通、涂油

P - 钝化

合金钢 (W)
合 金 钢 用 于 需 要 的 剪 切 强 度 比 我 们 的 标 准 材 料 提
供的剪切强度更高的应用，或在需要额外的硬度来确
保销的硬度高于其安装到的主体材料的硬度时使用。 

铝 (A)
铝的重量较轻且不含铅，还具有充足的硬度可用于大部分塑
料应用。铝的重量不足钢的一半，并且不需要任何附加涂层
或电镀即可在大部分环境中实现必要的防腐。

可根据应用要求订购其他材料和表面处理（请参见第 8 页）。
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圆柱销

产品编号代码
订购： SLDP（公称直径）x（长度）（材料）（表面处理）（销系列号）
示例： SLDP 0.156 x 1.250 FK DP100

注：
• 作为压装使用时关于孔尺寸问题请咨询SPIROL工程。
• 可按要求提供其他直径和长度。

圆柱销系列 
DP100

L 

C

D

 TYP

25°- 40° TYP

英制规格

3

 2.95
 3.00
 0.2

4

 3.95
 4.00
 0.3

5

 4.95
 5.00
 0.4

6

 5.95
 6.00
 0.4

2.5

 2.45
 2.50
 0.2

 最小

 最大

 最小

 0.250
 0.312
 0.375
 0.437
 0.500
 0.562
 0.625
 0.750
 0.875
 1.000
 1.250
 1.500
 1.750
 2.000

公称直径

直径

“D”
倒角 “C”

长度

“L”

1/8
0.125
0.1230
0.1250
0.008

3/16
0.187
0.1855
0.1875
0.015

1/4
0.250
0.2480
0.2500
0.015

2

 1.95
 2.00
 0.15

5/32
0.156
0.1542
0.1562
0.010

3/32
0.094
0.0917
0.0937
0.008

5/64
0.078
0.0761
0.0781
0.005

公制规格

 最小

 最大

 最小

 6
 8
 10
 12
 14
 16
 20
 24
 26
 30
 35
 40
 45
 50

 长度公差
  ± 0.010

 长度公差
 ± 0.25

➤

尺寸数据
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滚花销

产品编号代码
订购： SLDP（公称直径）x（长度）（材料）（表面处理）（销系列号）
示例： SLDP 3 x 20 FK KP300

带 * 符号的尺寸仅在 KP300 中提供。

注：
• 推荐的孔尺寸是针对一般条件给出的。实际要求的孔尺寸取决于滚花啮合的长度

和主体材料的硬度。
• 可按要求提供其他直径、长度和可供选择的滚花位置。

直滚花
系列 KP200

螺旋滚花
系列 KP300

25°- 40° TYP

L
C

D

 TYP

L
C   

D

 TYP

25°- 40° TYP

英制规格

3

 3.25
 3.35
 0.2
 3.00
 3.06

4

 4.25
 4.35
 0.3
 4.00
 4.08

5

 5.25
 5.35
 0.4
 5.00
 5.08

6

 6.25
 6.35
 0.4
 6.00
 6.08

2.5

 2.70
 2.80
 0.2
 2.50
 2.56

 最小

 最大

 参考

 最小

 最大

 0.250
 0.312
 0.375
 0.437
 0.500
 0.562
 0.625
 0.750
 0.875
 1.000
 1.250
 1.500

公称直径

直径

“D”
倒角 “C”
推荐的孔

长度

“L” 

1/8
0.125
0.131
0.136
0.008
0.125
0.127

3/16
0.187
0.195
0.200
0.015
0.188
0.191

1/4
0.250
0.256
0.262
0.015
0.250
0.253

5/32
0.156
0.163
0.168
0.010
0.156
0.159

3/32
0.094
0.099
0.103
0.008
0.094
0.096

公制规格

 最小

 最大

 参考

 最小

 最大

 6
 8
 10
 12
 14
 16
 20
 24
 26
 30
 35
 40

 长度公差
 ± 0.010

 长度公差
 ± 0.25

5/64
0.078
0.084
0.088
0.005
0.078
0.080

*
*
*
*
*
*
*

2

 2.20
 2.30
 0.15
 2.00
 2.06

*
*
*
*
*
*

➤

尺寸数据
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注：
• 作为压装使用时关于孔尺寸问题请咨询SPIROL工程。
• 可按要求提供其他直径和长度。
• 可订购圆头的 FH100 系列。

产品编号代码
订购： SLDP（公称直径）x（长度）（材料）（表面处理）（销系列号）
示例： SLDP 4 x 16 FK FH100

带头销

带头销系列 
FH100

C D

L

25°- 40°

英制规格

3

 2.95
 3.00
 4.95
 5.45
 0.90
 1.20
 0.2

4

 3.95
 4.00
 6.75
 7.25
 1.20
 1.50
 0.3

5

 4.95
 5.00
 8.50
 9.10
 1.50
 1.80
 0.4

6

 5.95
 6.00
 10.20
 10.80
 1.90
 2.20
 0.4

2.5

 2.45
 2.50
 4.20
 4.60
 0.70
 0.90
 0.2

 最小

 最大

 最小

 最大

 最小

 最大 
 最小

 0.250
 0.312
 0.375
 0.437
 0.500
 0.562
 0.625
 0.750
 0.875
 1.000
 1.250
 1.500
 1.750
 2.000

公称直径

直径

“D”
头部

直径

头部
厚度

倒角 “C”

长度

“L” 

1/8
0.125
0.1230
0.1250
0.209
0.229
0.036
0.048
0.008

3/16
0.187
0.1855
0.1875
0.312
0.338
0.060
0.073
0.015

1/4
0.250
0.2480
0.2500
0.425
0.451
0.077
0.090
0.015

5/32
0.156
0.1542
0.1562
0.263
0.283
0.048
0.060
0.010

3/32
0.094
0.0917
0.0937
0.156
0.172
0.028
0.036
0.008

公制规格

 最小

 最大

 最小

 最大

 最小

 最大

 最小

 6
 8
 10
 12
 14
 16
 20
 24
 26
 30
 35
 40
 45
 50

 长度公差
 ± 0.010

 长度公差
 ± 0.25

5/64
0.078
0.0761
0.0781
0.132
0.142
0.022
0.030
0.005

2

 1.95
 2.00
 3.30
 3.70
 0.55
 0.75
 0.15

➤

尺寸数据
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P

C
25°- 40°

L

D2

D1

P

C
25°- 40°

L

D2

D1

P

L

C
25°- 40°

D1

D3

带头滚花销

产品编号代码
订购： SLDP（公称直径）x（长度）（材料）（表面处理）（销系列号）
示例： SLDP 0.250 x 0.625 FK FH300

带 * 符号的尺寸仅在 FH300 和 FH400 中提供。

注：
• 推荐的孔尺寸是针对一般条件给出的。实际要求的孔尺寸取决于啮合长度和主体材料的硬度。
• 可按要求提供其他直径、长度和可供选择的滚花位置。
• 可订购圆头的 FH200、FH300 和 FH400 系列。

直滚花
系列 FH200

倒钩销
系列 FH400

螺旋滚花
系列 FH300

4
 

3.95 
4.00
4.25
4.35
4.36
4.46
6.75
7.25
1.20
1.50
0.3
1.2
4.00
4.08

5
 

4.95 
5.00 
5.25
5.35
5.36
5.46
8.50
9.10
1.50
1.80
0.4
1.5
5.00
5.08

6
 

5.95
6.00
6.25
6.35
6.36
6.46
10.20
10.80
1.90
2.20
0.4
2

6.00
6.08

3/16
0.187
0.1855
0.1875

195
0.200
0.201
0.206
0.312
0.338
0.060
0.073
0.015
0.062
0.188
0.191

最小

最大

最小

最大

最小

最大

最小

最大

最小

最大

参考

参考

最小

最大

 0.250
 0.312
 0.375
 0.500
 0.625
 0.750
1.000

最小

最大

最小

最大

最小

最大

最小

最大

最小

最大

参考

参考 
最小

最大

 6
 8
 10
 12
 16
 20
 24

1/8
0.125
0.1230
0.1250
0.131
0.136
0.139
0.144
0.209
0.229
0.036
0.048
0.008
0.039
0.125
0.127

5/32
0.156
0.1542
0.1562
0.163
0.168
0.170
0.175
0.263
0.283
0.048
0.060
0.010
0.046
0.156
0.159

1/4
0.250
0.2480
0.2500
0.256
0.262
0.264
0.269
0.425
0.451
0.077
0.090
0.015
0.078
0.250
0.253

2.5
 

2.45
2.50
2.70
2.80
2.86
2.96
4.20
4.60
0.70
0.90
0.2
0.8
2.50
2.56

3
 

2.95
3.00
3.25
3.35
3.36
3.46
4.95
5.45
0.90
1.20
0.2
1

3.00
3.06

公称直径

导杆直径

“D1”
直径

“D2”
直径

“D3”
头部

直径

头部

厚度

倒角 “C”
导杆长度 “P”
推荐的孔

长度

“L”

英制规格 公制规格

5/64
0.078
0.0761
0.0781
0.084
0.088
0.092
0.097
0.132
0.142
0.022
0.030
0.005
0.026
0.078
0.080

*
*
*

3/32
0.094
0.0917
0.0937
0.099
0.103
0.107
0.112
0.156
0.172
0.028
0.036
0.008
0.031
0.094
0.096

2
 

1.95
2.00
2.20
2.30
2.36
2.46
3.30
3.70
0.55
0.75
0.15
0.6
2.00
2.06

*
*
*

➤

长度公差
± 0.010

长度公差
± 0.25

尺寸数据
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评估您的应用时，SPIROL 的应用工程师将首先尝试使用标准产品来满足您的技术要求，
因为这将提供价格最实惠的解决方案，还将降低总制造成本。

在进行工程评估时，如果发现标准产品无法满足您的应用要求或装配要求，那么我们的
工程师将设计特殊的产品来满足您的需求。许多特殊产品源于我们的标准产品，只需最
低的开发投资即可生产。其他产品可能完全不同，因此可能需要较大的开发投资或者需
要对我们的 CNC 机械进行特殊处理。

特殊尺寸

SPIROL 可制造特殊结构的实心销和体积小但直径大的特殊实心销，其直接可达 Ø19mm 
(Ø0.750”)，长度可达 75mm (3”)。

特殊表面结构

SPIROL 可制造具有多种直径、凹槽、滚花、螺纹、细长倒角、销头、中心孔和边孔的实
心销，还可制造车削、刮削、打磨、钻孔、后端钻孔和扩孔的实心销。

滚花和倒钩可位于销体上的任何位置，并且可为任意长度，以满足应用特定的要求。

特殊材料

除了第 3 页上描述的标准材料之外，使用 SPIROL 的生产技术，我们还可使用多种材料
生产实心销。最常见的替换材料包括：

• 合金钢
• 铝
• 黄铜
• 马氏体不锈钢

特殊表面处理
 
SPIROL 工程师具有丰富的经验，可推荐正确的材料和表面处理组合来满足应用特定的
要求。

可定做所有特殊的 SPIROL 实心销。

特殊规格



销装配技术

虽然 SPIROL 实心销可以用锤子或心轴压床装配，但我们认识到，降低总
成本的重要因素是无故障组装。装配设备可提高生产效率，尤其是对于繁琐
的构件或小构件。

CR 型

SG 型

PMH 型

PR 型

SPIROL 向您保证，通过提供业内唯一的性能承
诺，我们的产品将提高您的生产效率，降低您的总制

造成本。

HC 型

SPIROL 是唯一设计、制造和支持从手动到全自动模块销装配设备的综合标准生产线的实心销制造商。我们擅长将我们
的标准模块与客户的具体应用相结合，包括提供可实现高质量安装和易装配的夹持和保持构件。我们经时间检验证明可
靠的设备，可以配备诸如旋转分度台、销感应、力监控以及钻孔和压销组合等选件，以提高生产效率、加强流程控制并
防止出错。
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SPIROL 应用工程师将了解您的应用需求，与您的设计团队合作，为您推荐最
佳的解决方案。如要开始此流程，可选择访问我们的最佳应用工程门户网站： 
www.SPIROL.cn。

电子邮件：info-cn@SPIROL.com

最新的规格和标准详情请参考www.SPIROL.cn。

SPIROL.cn

创新的紧固件解决方案。
更低的装配成本。

卷制弹性圆柱销

直槽弹性销

精密空心定位销

装配技术
自动送料技术

限压套

隔套/垫片

精加工垫圈

实心销

定位套/
弹性定位销

塑料件用嵌件

精加工垫片和
薄金属片冲压件

碟形弹簧

卷制管元件
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