
什么是管状隔套？

管状隔套通常用于将两个部件分开/隔开，间隔距离等于隔
套的长度。管状隔套通常与穿过隔套内径（ID）的螺栓一起
使用，以将组件连接在一起。管状隔套也可用作隔离器、衬
套、拉伸套筒、轴和销。管状隔套的常用材料包括低碳钢、
镀锌钢、铝和奥氏体不锈钢。有时根据具体应用要求也会使
用其他材料。

管状隔套的制作方法包括将棒材切削成适当的内径（和外
径，如需要），切割特定直径的金属管至所需长度，或将卷
形金属带卷制成对接管。

目前，机加工管状隔套是最昂贵的隔套类型，其工业使用不
像通过切割管或卷制成形制造的隔套那样普遍。因此，本白
皮书将完全侧重于卷制成型的管状隔套和切割管。

卷制成型管状隔套的优势

卷制成型隔套由冷轧带钢卷制成闭合缝管件。卷制成型的管
状隔套围绕标准螺栓直径设计，在螺栓周围留有足够间隙，
与切割管相比具有显著优势。这些优势包括：

降低成本

• 材料: 在具有更大的设计灵活度的同时，卷形金属带比金属
管更具成本效益，且在成形过程中产生的废料更少。 

• 效率: 利用一些非常高效的专有卷制成形技术，能够在规定
的长度范围内将隔套制造成任何长度，而无需改变工具或材
料。此外，卷制成型隔套由干净切割的方形末端制成，无需
进行任何二次去毛刺操作。

 相反，金属管切割后，必须对产品进行滚筒或机械加工，以
去除切割过程中产生的尖锐边缘。切割管去毛刺这种二次处
理增加了零件制造成本。

• 实用性: 卷制成型隔套留有设计公差，以满足将两个元件隔
开一定距离的功能要求。通常，这些公差比机械加工或切割
产品更宽，从而降低了成本，但它们仍可确保满足间隔应用
的功能要求。不必要的紧公差通常需要精密切削或额外的二
次操作，这实质上增加了成本，却没有为隔套的功能增加价
值。
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创新的紧固件解决方案。
更低的装配成本。
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详情。
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设计灵活度

• 由于大多数管状隔套用于将两个元件隔开一定的距离，且这两个元
件一般由穿过隔套内径的螺栓连接在一起，因此制造商通常仅控制
隔套的内径和长度。为了不过度指定没有附加值的产品，管状隔
套的外径（OD）通常为参考尺寸，因为零件并非安装于孔或镗孔
中。若特定应用需要定制管状隔套，在卷制成形方面具有丰富经验
的制造商可以将卷形金属带材设计和加工为各种零件，以满足独特
的尺寸要求，包括切口、开槽和定制零件标记。通常，标准材料可
用于制造特殊元件，以尽量减少成本并避免冗长的交付周期。 

• 多年来，滚压成形技术不断改进，可以生产各种管状隔套。该技术
让成形过程更灵活，反应更迅速，以适应特定的要求；

• 在一些轻型应用中，卷制成形管状隔套并不使用螺栓来固定组件，
其两端可以展开以固定配合材料。

各种零件尺寸

• 切割管的直径范围往往受到管材原材料尺寸和切割管加工机器能力
的限制。这限制了切割管制造商可以提供的产品种类，因此公司很
难从一个制造商处采购所需的所有尺寸的隔套。

无毛刺

• 在大量切割管生产中，内径和外径上
通常会出现毛刺。去除切割管产品上
的毛刺需进行二次加工，因而产生额
外的成本。先进的滚压成形技术在产
品成形过程中不会产生毛刺，因此没
有额外的去毛刺流程。

结论

虽然行业中有各种类型的管状隔套，但滚压成型管状隔套具有明显优
势，不仅能大幅降低成本，还能确保产品优质且可靠。

免费应用工程支持

您是否需要协助，为您的应用选择最合适的紧固解决方案？ 
SPIROL应用工程师将仔细研究您的具体要求，助您选择最
具成本效益的隔套，以满足您的技术和商业需求。即刻联系
SPIROL！

已切割金属管的末端毛刺
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